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	Промышленная арматура
Испытания арматуры
Часть 1: Гидравлические испытания, методика проведения испытаний, критерии приемки

Обязательные требования

Немецкоязычное издание EN 12266-1 : 2003
	DIN
EN 12266-1

	ICS 23.060.01                                                                                                                                                     Заменяет: DIN 3230-1 : 1974-04
                                                                                                                                                                                              DIN 3230-2 : 1974-04

                                                                                                                                                                                  и с DIN EN 12266-2:2003-05

                                                                                                                                                                             заменяет DIN 3230-3 : 1982-04 
   Европейский стандарт EN 12266-1:2003 имеет статус Немецкого стандарта.

   Предисловие к национальному изданию

   Европейский стандарт EN 12266-1:2003 разработан техническим комитетом CEN/TC 69
   «Промышленная арматура» (секретариат во Франции). Соответствующим органом
   по стандартизации  в Германии является рабочая группа NАA 69/1 «Основные стандар-

   ты» в комитете по стандартизации арматуры (NAA) в Немецком Институте  Стандарти-

   зации (DIN).
                                                                                                                   Продолжение : стр.2

                                                                                                                                              и EN 

Комитет по стандартизации арматуры (NAA) в Немецком Институте Стандартизации (DIN)
     

	


 № для справок DIN EN 12266-1:2003-06
DIN EN 12266-1:2003-06
Изменения

В отношении DIN 3230-1:1974-04, DIN 3230-2:1974-04 и DIN 3230-3:1982-04 были сделаны следующие изменения:

а) содержание полностью переработано, дополнено, а также гармонизировано в соответствии с требованиями других Европейских институтов по стандартизации.

b) исключены требования к запросу и заказу, объему поставки, гарантии, состоянию поставки, документации и подтверждающим документам, которые входили в состав предыдущих стандартов.

с)  исключены требования в отношении процедуры изготовления, размеров и допустимых отклонений, материала, качества поверхности, заменимости, подтверждения свойств, расходных характеристик, веса и маркировки, которые входили в состав предыдущих стандартов
d) требования в отношении надежности деталей под воздействием внутреннего давления, герметичности корпуса и затвора уточнены на основании положений ISO 5208.

e) усилия для управления арматурой определены в DIN EN 12570.

f) испытания, методика проведения испытаний и критерии приемки переработаны и дополнены на основании международного стандарта ISO 5208.
g) изменено обозначение испытаний
h) введено приложение ZA «Разделы данного европейского стандарта, которые касаются основополагающих требований или других предписаний директивы EC».
Предыдущие издания

DIN 3230 : 1953-02
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критерии приемки

Обязательные требования 
Данный Европейский стандарт утвержден CEN (Европейским комитетом по стандартизации) 27 декабря 2002 г.

Члены СЕN обязаны следовать внутренним правилам CEN/CENELEC (/Европейского комитета по электротехническим стандартам), которые определяют условия придания настоящему Европейскому стандарту статуса национального без каких-либо изменений. 
Действующие списки национальных стандартов с их библиографическими данными могут быть предоставлены центральным секретариатом или любым членом CEN по заявлению. 
Настоящий Европейский стандарт официально издан в трех языковых версиях (на немецком, английском и французском языках). Издание на любом другом языке имеет статус, идентичный официальной версии, при условии, что перевод на официальный язык страны выполнен членом CEN под собственную ответственность, а центральный секретариат поставлен об этом в известность. 

Членами CEN являются национальные институты стандартизации Бельгии, Дании, Германии, Финляндии, Франции, Греции, Ирландии, Исландии, Италии, Люксембурга, Мальты, Нидерландов, Норвегии, Австрии, Португалии, Швеции, Швейцарии, Словакии, Испании, Чешской Республики, Венгрии и Соединенного Королевства.

CEN
ЕВРОПЕЙСКИЙ КОМИТЕТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ

Центр управления: Рю де Стассар 36, В-1050 Брюссель
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      EN 12266-1:2003 (D)
Предисловие

Данный Европейский стандарт (EN 12266-1:2003) разработан Техническим комитетом CEN/TC 69 «Промышленная арматура», функции секретариата которого выполняет AFNOR.

Настоящий Европейский Стандарт получает статус национального стандарта или путем публикации идентичного текста, или при его утверждении до сентября 2003г.; национальные стандарты, противоречащие данному стандарту, должны быть аннулированы к сентябрю 2003г.

Этот документ разработан согласно мандату, выданному Европейской комиссией и Европейской зоной свободной торговли CEN, и поддерживает основополагающие требования руководств ЕС.

Взаимосвязь с директивой ЕС показана в информационном приложении ZA, которое является составной частью данного документа.
EN 12266 состоит из двух частей (которые могут применяться независимо друг от друга) под общим названием «Промышленная арматура – Испытание арматуры»
- Часть 1: Гидравлические испытания, методика проведения испытаний, критерии приемки – Обязательные требования
- Часть 2: Испытания, методика проведения испытаний, критерии приемки – Дополнительные требования
Часть 1 разработана на основе международного стандарта ISO 5208. Часть 2 содержит дополнительные требования к испытаниям, методике проведения испытаний и критериям приемки арматуры.
Специальные требования, которые относятся только к определенному типу арматуры или специальному случаю применения,  в данном стандарте не представлены. Детали следует уточнять в соответствующем стандарте.
Приложение А является нормативной частью стандарта EN12266 ч.1.

Согласно общим правилам CEN/CENELEC, этот европейский стандарт должны принять институты стандартизации следующих стран: Бельгии, Дании, Германии, Финляндии, Франции, Греции, Ирландии, Исландии, Италии, Люксембурга, Мальты, Нидерландов, Норвегии, Австрии, Португалии, Швеции, Швейцарии, Испания, Чешской Республики и Великобритании

Введение

Целью данной части стандарта EN 12266 является определение основных требований к гидравлическим испытаниям, сопровождающим процесс изготовления промышленной арматуры, к обеспечению проведения испытаний и разработке методик испытаний. Описанные методики проведения испытаний в случае необходимости могут применяться для типовых и приемочных испытаний.

      EN 12266-1:2003 (D)
1 Область применения
В данном европейском стандарте определены обязательные требования к испытаниям, сопровождающим процесс изготовления промышленной арматуры, методикам их проведения и критериям приемки.
Описанные испытания могут применяться в качестве типовых или приемочных испытаний. 
Если данный стандарт используется как нормативное указание в инструкциях по определению пригодности конкретного типа арматуры, его требования необходимо рассматривать в комплексе с требованиями, установленными в таких инструкциях. Если требования инструкций по определению пригодности конкретного типа арматуры отличаются от требований данного стандарта, преобладающее значение имеют требования инструкций на конкретный тип изделий.

2 Нормативные указания

Настоящий европейский стандарт содержит датированные и недатированные ссылки на положения из других публикаций. Эти нормативные указания цитируются в тексте, а публикации, на которые делаются ссылки, приводятся ниже. В случае упоминания датированных ссылок последние изменения или переработки документа относятся к этому европейскому стандарту, только если они были зарегистрированы как исправления или дополнения. Для ссылок без указания даты действительной следует считать версию последнего издания рассматриваемой публикации (включая дополнения).

EN 736-1, Арматура – Терминология – Часть 1: Определение основных строительных типов
EN 736-2, Арматура – Терминология – Часть 2: Определения деталей арматуры
EN 736-2, Арматура – Терминология – Часть 3: Определения и понятия

3 Определения

При применении данного европейского стандарта используются EN 736-1, EN 736-2, EN 736-3 и следующие определения:

3.1 Серийное изготовление
Исполнение арматуры, которое изготавливается повторно

4 Требования к испытаниям
4.1 Каждое изделие (арматура) подвергается испытанию на прочность корпусных деталей, испытывающих нагрузку давлением - испытание Р 10 по таблице 1; как исключение, эти испытания могут проводиться на статистической основе, если выполняются следующие условия:

а) арматура изготавливается серийно;

b) номинальные диаметры арматуры ≤ DN100 (см.А.1.7 для номинальных диаметров, не обозначенных DN) 
с) для арматуры с номинальным диаметром > DN25 допустимое давление не должно превышать значений, указанных в таблице 2

d) материалом корпуса и крышки не является стальное литье или литейный сплав на основе никеля.
4.2 Каждое изделие (арматура) подвергается испытанию на герметичность корпусных деталей, испытывающих нагрузку давлением - испытание Р 11 по таблице 1.
4.3 Каждое изделие (арматура и обратные затворы) подвергается испытанию на герметичность седла -  испытание Р 12 по таблице 1.
4.4 Методики проведения испытаний и критерии приемки должны соответствовать приложению А.
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Таблица 1 – Требования к испытаниям, методики проведения испытаний, критерии приемки

	Испытание
	Цель
	Методика

и критерии приемки

	Наименование
	Номер испытания
	
	

	прочность корпусных деталей, испытывающих нагрузку давлением a
	P10
	Подтверждение сопротивления корпусных деталей внутреннему давлению
	см. A.2

	герметичность корпусных деталей, испытывающих нагрузку давлением a
	P11
	Подтверждение герметичности деталей, испытывающих нагрузку давлением, и герметичности уплотнения запорного органа, по отношению к внутреннему давлению
	см. A.3

	герметичность седла
	P12
	Подтверждение того, что требования по протечкам для седла соблюдены:

- на момент изготовления
- в направлениях, на которые рассчитана арматура
	см. A.4

	a  Испытания корпусных деталей на прочность и плотность можно проводить одновременно, если для этих испытаний применяется одна и та же испытательная среда


Таблица 2 – Допустимые ступени давления
	DN
	PN

	<DN25
	все

	DN 32, DN 40
	<PN25

	DN50
	<PN 16 или Class 150

	DN65, DN80, DN 100
	<PN 10


5 Обозначение
Испытания, проведенные согласно данному стандарту, обозначаются следующим образом:

- наименование испытания, номер испытания;

- EN 12266-1.

Пример:

«Испытание корпуса, испытывающего нагрузку давлением, на прочность  - испытание Р10 – EN 12266-1»
      EN 12266-1:2003 (D)
Приложение A
(нормативное)
Методика проведения испытаний и критерии приемки
A.1 Общие требования
A.1.1 Цель
«Общие требования» распространяются на методику проведения испытаний, описанную в данном Приложении.
Требования по технике безопасности во время проведения испытаний арматуры в данном стандарте не рассматриваются. При применении данного стандарта необходимо проанализировать риски, связанные с использованием давления, и принять необходимые меры предосторожности.

 A.1.2 Испытательные стенды
Испытательные стенды и оборудование должны быть сконструированы так, чтобы исключить воздействие внешних сил, которые могли бы повлиять на результаты испытаний.

ПРИМЕЧАНИЕ:  Испытательное оборудование может принимать усилия извне, которые достаточны для поглощения усилий, образующихся из испытательного давления
Если применяемое оборудование и методика испытаний отличаются от тех, что описаны в данном стандарте, изготовитель должен предоставить доказательства, что такая методика проведения испытаний и критерии приемки соответствуют требованиям данного стандарта.
A.1.3 Контрольное и измерительное оборудование

Контрольное и измерительное оборудование должно обеспечить возможность измерения давления испытательной среды с точностью до ±5% необходимого испытательного давления.

A.1.4 Арматура с покрытием, окрашенная арматура

На внешнюю поверхность арматуры нельзя наносить покрытия и материалы, которые могут изменить свойства внешних поверхностей деталей, испытывающих нагрузку давлением, (испытание Р11) по отношению к протечкам, и повлиять на результаты испытаний герметичности корпуса (испытание Р11).

Арматура с манжетами, внутренним покрытием или футеровкой, которые относятся к конструкции арматуры, может подвергаться испытанию вместе с манжетами, или после нанесения покрытия / футеровки.

Примечание: Если испытания проводятся в присутствии представителя заказчика, то контролю может подвергаться  арматура из складского запаса.

A.1.5 Испытательная среда
Применяемая испытательная среда по A.2.2.1, A.3.2.1 и A.4.2.1:

- жидкость (вода, которая может содержать ингибитор коррозии, или другие жидкости, вязкость которых не превышает вязкость воды);
- или газ (воздух или другой пригодный газ)

Температура испытательной среды должна быть в пределах от  5 °C до 40 °C.
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A.1.6 Допустимое испытательное давление при комнатной температуре
Испытательное давление рассчитывается на основе давления, допустимого при комнатной температуре, ps/RT Для арматуры, у которой допустимое давление ps указывается только для повышенных температур t, допустимое давление при комнатной температуре, ps/RT, которое применяется для определения испытательного давления, рассчитывается по следующему уравнению:


где
Rp0,2 min/RT – предел текучести 0,2% при комнатной температуре, согласно соответствующему стандарту на материал;

Rp0,2 min/t – предел текучести 0,2% при температуре t, согласно соответствующему стандарту на материал;
P s/t – максимально допустимое давление при температуре t. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Термин «максимально допустимое давление PS», обозначенный в Директиве ЕС 97/23/EG, соответствует термину «допустимое давление ps» по EN 736-3.
A.1.7 Эквиваленты чисел DN 

Для расчета скорости протечек, а также для определения времени проведения испытаний арматуры, не обозначенной по DN, необходимо определить числа - эквиваленты DN.

Числа - эквиваленты DN для арматуры с фланцевым присоединением, резьбовым соединением, концами под приварку, присоединениями на капиллярной пайке и клеммах должны соответствовать таблице А.1.
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Таблица А.1 – Эквиваленты DN для различных типов присоединений
	Эквиваленты DN
	Фланцевое, резьбовое присоединение или концы под приварку 
NPS
	Концы под капиллярную припайку или клеммы для медных труб
                                  мм
	Клеммы для 
пластиковых труб
                                   мм

	8 
10 
15
	1/4 
-

1/2 
1/2
	8 
10; 12 
14; 14,7; 15; 16; 18
	-

10; 12 
14,7; 15; 16; 18

	20 25 32
	3/4 
               1

               1 1/4
	21; 22 
25; 27,4; 28 34; 35; 38
	20; 21; 22 25; 27,4; 28 32; 34

	40 50 65
	1   1/2
2
21/2
	40; 40,5; 42 53,6; 54 
64; 66,7; 70
	40; 40,5 50; 53,6 63

	80 100 125
	3 4 5
	76,1; 80; 88,9 108
-
	75; 90 
110
-

	150 200 250
	              6

              8

             10
	-
-

-
	-
-

-

	300 350 400
	12 14 16
	-

-

         -
	-

-

-

	450 500 600
	18 20 24
	-

-

-
	-

-

-

	650 700 750
	26 28 30
	-

-

-
	-

-

-

	800 
900
1 000
	32 36 42
	-

-

-
	-

-

-
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A.2 Прочность корпуса, испытывающего нагрузку давлением, испытание Р20
A.2.1 Цель
Испытание проводится для подтверждения герметичности корпусов, испытывающих нагрузку давлением, в отношении внутреннего давления.
A.2.2 Методика проведения испытания

А 2.2.1 Проведение испытания

В качестве испытательной среды применяется жидкость.
Запорный орган запорной арматуры и затворов обратных необходимо привести в положение «наполовину открыто».
Необходимо закрыть патрубки корпуса и заполнить полости испытательной средой.

К испытательной среде подается испытательное давление, указанное в А.2.2.2.
Давление удерживается в течение времени, указанного в А.2.2.3.
Испытание корпуса на герметичность можно проводить отдельно для разных частей корпуса, при условии, что корпус в сборе будет подвергнут испытанию на герметичность, для подтверждения того, что в местах соединения элементов нет протечек.

А 2.2.2 Испытательное давление
Испытательное давление (см. А.1.6) должно достигать минимум 1,5 – кратного допустимого давления при комнатной температуре.

А 2.2.3 Время проведения испытания
Испытательное давление должно удерживаться (минимум) в течение времени, указанного в таблице А.2.
Таблица А.2 – Минимальное время испытаний корпуса 
	Номинальный диаметр
	Минимальное время испытания

	
	Заводские и приемочные испытания
сек
	Типовые испытания
мин

	до DN 50
	15
	10

	от DN65 до DN 200
	60
	10

	DN 250 и выше
	180
	10


Если корпус подвергается испытанию на поточной линии, и при этом время цикла изготовления меньше указанного в Таблице А.2 времени заводских испытаний, то корпус подвергается воздействию давления в течение времени, равного продолжительности цикла. В таком случае проводятся выборочные испытания, чтобы доказать, что все изделия соответствуют требованиям А.2.3.
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А 2.3 Критерии приемки

На внешних поверхностях корпуса не должно быть видимых протечек.

Если в соответствующих стандартах на определенный тип арматуры не указано другое, при приложении испытательного давления во время гидравлического испытания корпуса протечка на уплотнении запорного органа допускается, если видимые протечки не возникают, когда давление достигает 1,1 х допустимого давления при комнатной температуре.
А 3 Герметичность корпуса, испытание Р11
А 3.1 Цель

Испытание проводится для подтверждения герметичности корпуса, испытывающего нагрузку давлением, и уплотнения запорного органа по отношению к внутреннему давлению.
А 3.2 Методика проведения испытания
А 3.2.1 Проведение испытания
В качестве испытательной среды применяется газ или жидкость. За выбор испытательной среды ответственность несет изготовитель.
Запорный орган запорной арматуры и затворов обратных приводится в частично открытое положение.
Патрубки корпуса следует закрыть и заполнить все полости испытательной средой.

Подается давление, указанное в А.3.2.2.

Испытательное давление удерживается в течение времени, указанного в А.3.2.3.

Герметичность корпуса проверяется следующим образом:
- испытательная среда - жидкость: вся внешняя поверхность корпуса подвергается визуальному контролю на наличие протечек;
- испытательная среда - газ: арматура погружается в воду, при этом верхняя ее часть должна находиться под водой максимум на 50 мм. Необходимо проверить, появляются ли пузырьки на поверхности воды.
Альтернативный вариант: на арматуру наносится какая-либо жидкость для обнаружения протечек, и поверхность исследуется на образование пузырьков.

А 3.2.2 Испытательное давление
Испытательное давление (см.А.1.6) должно быть следующим:
- испытательная среда - жидкость: испытательное давление должно достигать минимум 1,5 – кратного допустимого давления (при комнатной температуре).
- испытательная среда - газ: испытательное давление должно достигать минимум 1,5 – кратного допустимого давления (при комнатной температуре) или (6±1) бар, при этом выбирается меньшее значение из двух.

А 3.2.3 Время проведения испытания
Испытательное давление должно удерживаться минимум в течение времени, указанного в таблице А.2.
Если корпус подвергается испытанию на поточной линии, и при этом время цикла изготовления меньше указанного в Таблице А.2 времени заводских испытаний, то корпус подвергается воздействию давления в течение времени, равного продолжительности цикла. В таком случае проводятся выборочные испытания, чтобы доказать, что все изделия соответствуют требованиям А.2.3
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А 3.3 Критерии приемки

Критерии приемки должны быть следующими:

- если испытательной средой служит жидкость, на внешних поверхностях корпуса не должно быть видимых протечек.

- если испытательной средой служит газ:
- на поверхности воды при погружении арматуры не должно быть пузырьков;

- если арматура обмазывалась специальной жидкостью, на поверхности не должны образовываться пузырьки.

Если в соответствующих стандартах на определенный тип арматуры не указано другое, при приложении испытательного давления во время гидравлического испытания корпуса протечка на уплотнении запорного органа допускается, если видимые протечки не возникают, когда давление достигает 1,1 х допустимого давления при комнатной температуре
А 4 Испытание герметичности седла, испытание Р12
А.4.1 Цель

Испытание проводится, чтобы доказать, что требования по протечкам соблюдены:

- ко времени изготовления и

- в направлениях, на которые рассчитана арматура.

А 4.2 Методика проведения испытания

А 4.2.1 Проведение испытания

В качестве испытательной среды применяется газ или жидкость. За выбор испытательной среды ответственность несет изготовитель.

Процедура испытания выбирается из таблицы А.3, в зависимости от типа арматуры.
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Таблица A.3 — Процедура испытания герметичности седла
	Тип арматуры
	Этапы испытания

	Затвор

Шаровой кран 
Кран с конической пробкой
	1.  Полости входных патрубков арматуры (включая крышку, если есть) заполнить испытательной средой. 2.  Запорный орган привести в положение «закрыто». 
3. Установить давление, указанное в A.4.2.2 и выдерживать в течение времени, обозначенного в A.4.2.3. 4. Определить скорость протечки. 5. Пункты 3 и 4 повторить для другой стороны арматуры. См. Примечания 1, 2, 3, 4 и 5.

	Клапан (вентиль)
	1. Полости входных патрубков арматуры заполнить испытательной средой. 
2.  Запорный орган привести в положение «закрыто». 3.  Подать давление, указанное в A.4.2.2 в направлении открывания запорного органа и выдерживать в течение времени, обозначенного в A.4.2.3. 4.  Определить скорость протечки.

	Арматура мембранного типа
	1.   Полости входных патрубков арматуры заполнить испытательной средой. 
2.  Запорный орган привести в положение «закрыто». 3.   Подать давление, указанное в A.4.2.2 в направлении, в котором обнаружена самая плохая герметичность, и выдерживать в течение времени, обозначенного в A.4.2.3. 4 Определить скорость протечки. 
См. Примечание 6.

	Клапан (заслонка)
	1.   Полость входных патрубков арматуры заполнить испытательной средой. 
2.  Запорный орган привести в положение «закрыто». 3.  Подать давление, указанное в A.4.2.2 на диск в направлении, в котором обнаружена самая плохая герметичность, и выдерживать в течение времени, обозначенного в A.4.2.3. Клапан с двойным диском должен проверяться или в двух направлениях (при этом снимаются заглушки), или подачей давления между дисками через отверстие в корпусе, тогда  негерметичность измеряется с двух сторон диска. 4 Определить скорость протечки. См. Примечание 6.

	Затвор обратный
	1.  Выходную полость арматуры (включая полость крышки, если есть) заполнить испытательной средой 2.  Подать давление, указанное в A.4.2.2 в направлении закрывания запорного органа и выдерживать в течение времени, обозначенного в A.4.2.3.  3.  Определить скорость протечки.

	ПРИМЕЧАНИЕ 1   С помощью описанной процедуры иногда невозможно провести нагрузку давлением промежуточного  пространства у арматуры с двойным седлом, и поэтому скорость протечки у седла на выходе проверить нельзя.  Если нагрузка давлением определена как обязательное требование в стандартах на применение конкретного типа арматуры или ее требует заказчик, то этап 3 можно провести перед этапом 2.

ПРИМЕЧАНИЕ 2  Перед испытанием стопорной и спускной арматуры двойного действия снимаются заглушки, чтобы подтвердить двойное действие арматуры.
ПРИМЕЧАНИЕ 3   Арматура с двумя независимыми поверхностями седла (например, запорный орган, состоящий их двух частей, или арматура с двойным седлом) может проверяться в ходе процедуры, когда давление подается между седлами и арматура в положении « закрыто» проверяется с каждой стороны.
ПРИМЕЧАНИЕ 4 Шаровые краны с мягким уплотнением, которые предварительно подвергаются испытанию седла на герметичность жидкостью, могут при некоторых состояниях (включая рабочее) при низком перепаде давления проявлять среднюю пригодность. Если испытание на герметичность жидкостью проводится до испытания седла газом, материалу седла для восстановления может потребоваться определенное время.
ПРИМЕЧАНИЕ 5   Для кранов с конической пробкой, у которых герметичность обеспечивается за счет уплотнительной массы, уплотнительную массу можно наносить перед испытанием.
ПРИМЕЧАНИЕ 6  Арматура с симметричными поверхностями седла может проверяться только в одном из двух направлений.
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А 4.2.2 Испытательное давление

Испытательное давление (см.А.1.6) должно достигать минимум 1,1 допустимого давления при комнатной температуре. Если в качестве испытательной среды применяется газ, испытательное давление должно достигать минимум 1,1 допустимого перепада давления или (6±1) бар, при этом выбирается меньшее значение из двух. Это требование распространяется на всю запорную арматуру и обратные затворы:

- с номинальным диаметром до DN 80 на все давления,
- с номинальным диаметром от DN 80 до DN200 на давления до PN40 и до класса 300.

А 4.2.3 Время проведения испытания
Испытательное давление должно удерживаться минимум в течение времени, указанного в таблице А.4
Таблица A.4 — Среднее время проведения испытания седла на герметичность 
	Номинальный диаметр
	Среднее время выдержки

	
	Заводские и приемочные испытания
	Типовые испытания

	
	Арматура с металлическим седлом
	Арматура с мягким уплотнением
	Любой тип арматуры

	
	Жидкость
	       Газ
	Жидкость или газ
	Жидкость или газ

	до DN   50
	15 сек
	15 сек
	15 сек
	10 мин

	DN   65 до DN 200
	30 сек
	15 сек
	15 сек
	10 мин

	DN 250 до DN 450
	60 сек
	30 сек
	30 сек
	10 мин

	DN 500 и выше
	120 сек
	30 сек
	60 сек
	10 мин


Если седло подвергается испытанию на поточной линии, и при этом время цикла изготовления меньше указанного в Таблице А.4 времени заводских испытаний, то седло подвергается воздействию давления в течение времени, равного продолжительности цикла. В таком случае проводятся выборочные испытания, чтобы доказать, что все изделия соответствуют требованиям А.4.3
A.4.3 Критерии приемки

Протечки, которые замеряются во время установленного срока проведения испытания, не должны превышать значений, указанных в соответствующих стандартах на применение определенного типа изделий. Протечки даны в таблице 5.
Таблица A.5 — Максимально допустимая негерметичность седла -  протечки м3 в секунду

	Испытательная среда
	Протечка A
	Протечка B
	Протечка C
	Протечка D
	Протечка E
	Протечка F
	Протечка G

	Жидкость
	Во время проведения испытаний видимых протечек не выявлено
	0,01 × DN
	0,03 × DN
	0,1 xDN
	0,3 × DN
	1,0 × DN
	2,0 × DN

	Газ
	
	0,3 × DN
	3,0 × DN
	30xDN
	300 × DN
	3 000 × DN
	6 000 × DN

	ПРИМЕЧАНИЕ 1   Значения протечек действительны только для условий комнатной температуры окружающей среды.
ПРИМЕЧАНИЕ 2   „Нет видимых протечек" обозначает, что не видно увлажнения или образования капель или пузырьков, что соответствует классу протечек ниже класса B.
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Приложение ZА

(информационное)

Разделы этого европейского стандарта, которые касаются основополагающих требований или других предписаний директивы EC

Данный европейский стандарт разработан в рамках мандата, выданного CEN EU и EFTA, и поддерживает основополагающие требования директивы EC 97/23EG (DGRL)

Предупреждение: Для изделий, которые попадают под область действия этого стандарта, могут применяться и другие положения директивы.

Соответствие пунктам, приведенным в таблице ZА 1 этого стандарта – позволяет выполнить соответствующие основополагающие требования директивы и предписаний.

Таблица ZА 1 - Разделы этого европейского стандарта, которые касаются основополагающих требований директивы EC

	Разделы данного европейского стандарта
	Вид требования
	Приложение 1 к директиве 

 основные требования безопасности

	Весь стандарт
	Гидравлическое испытание
	3.2.2

	Весь стандарт
	Давление при гидравлическом испытании
	7.4
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