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Немецкоязычное издание EN 12266-2 : 2002
	DIN
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	ICS 23.060.01
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        с DIN EN 12266-1:2003-05

                                                                                                                                                                                         заменяет 
                                                                                                                                                                                         DIN 3230-3 : 1982-04 
   Европейский стандарт EN 12266-2:2002 имеет статус Немецкого стандарта.

   Предисловие к национальному изданию

   Европейский стандарт EN 12266-2:2002 разработан техническим комитетом CEN/TC 69
   «Промышленная арматура» (секретариат во Франции). Соответствующим органом
   по стандартизации  в Германии является рабочая группа NАA 69/1 «Основные стандар-

   ты» в комитете по стандартизации арматуры (NAA) в Немецком Институте  Стандарти-

   зации (DIN).
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 № для справок DIN EN 12266-2:2003-05
DIN EN 12266-2:2003-05
Изменения

В отношении DIN 3230-3:1982-04 были сделаны следующие изменения:

а) содержание полностью переработано, а также гармонизировано в соответствии с требованиями других Европейских институтов по стандартизации.

b) изменено название

с) в стандарт вошли только те требования к заводским испытаниям, методике проведения испытаний и критериям приемки, которые, как предполагается, можно применить не только для одного типа арматуры или области применения. Подробно рассматриваются следующие методики:

BD Испытание герметичности запорного органа


ВР Испытание обратного уплотнения


AG Испытание работоспособности

d) введены требования F21 и F22 для антистатического исполнения, F23 – для огнестойкого исполнения и F24 – сопротивление потоку.

e) все требования уточнены и расширены.

Предыдущие издания

DIN 3230-3 : 1975-03, 1982-04 
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      EN 12266-2:2002 (D)
Предисловие

Данный Европейский стандарт (EN 12266-2:2002) разработан Техническим комитетом CEN/TC 69 «Промышленная арматура», функции секретариата которого выполняет AFNOR.

Настоящий Европейский Стандарт получает статус национального стандарта или путем публикации идентичного текста, или при его утверждении до мая 2003г.; национальные стандарты, противоречащие данному стандарту, должны быть аннулированы к маю 2003г.

EN 12266 состоит из двух частей, которые могут применяться независимо друг от друга:

 «Промышленная арматура – Испытание арматуры»
- Часть 1: Гидравлические испытания, методика проведения испытаний, критерии приемки – Обязательные требования
- Часть 2: Испытания, методика проведения испытаний, критерии приемки – Дополнительные требования
Часть 1 разработана на основе международного стандарта ISO 5208. Часть 2 содержит дополнительные требования к испытаниям, методике проведения испытаний и критериям приемки арматуры.
Специальные требования, которые относятся только к определенному типу арматуры или специальному случаю применения,  в данном стандарте не представлены. Детали следует уточнять в соответствующем стандарте.
Приложение А и В являются нормативными.

Согласно общим правилам CEN/CENELEC, этот европейский стандарт должны принять институты стандартизации следующих стран: Бельгии, Дании, Германии, Финляндии, Франции, Греции, Ирландии, Исландии, Италии, Люксембурга, Мальты, Нидерландов, Норвегии, Австрии, Португалии, Швеции, Швейцарии, Испания, Чешской Республики и Великобритании

Введение

Целью данного европейского стандарта является определение основных требований к дополнительным испытаниям промышленной арматуры для обеспечения проведения испытаний и разработки методик испытаний. Описанные методики проведения испытаний в случае необходимости могут применяться для заводских, типовых или приемочных испытаний.
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1 Область применения
Данный европейский стандарт устанавливает дополнительные требования к испытаниям, методикам их проведения и критериям приемки для промышленной арматуры.
Описанные испытания могут применяться в качестве типовых, заводских или приемочных испытаний. Применение таких испытаний должно быть определено в соответствующих инструкциях на конкретные типы изделий.
Если данный стандарт используется как нормативное указание в инструкциях по определению пригодности конкретного типа арматуры, его требования необходимо рассматривать в комплексе с требованиями, установленными в таких инструкциях. Если требования инструкций по определению пригодности конкретного типа арматуры отличаются от требований данного стандарта, преобладающее значение имеют требования инструкций на конкретный тип изделий.

2 Нормативные указания

Настоящий европейский стандарт содержит датированные и недатированные ссылки на положения из других публикаций. Эти нормативные указания цитируются в тексте, а публикации, на которые делаются ссылки, приводятся ниже. В случае упоминания датированных ссылок последние изменения или переработки документа относятся к этому европейскому стандарту, только если они были зарегистрированы как исправления или дополнения. Для ссылок без указания даты действительной следует считать версию последнего издания рассматриваемой публикации (включая дополнения).

EN 736-1, Арматура – Терминология – Часть 1: Определение основных строительных типов
EN 736-2, Арматура – Терминология – Часть 2: Определения деталей арматуры
EN 736-2, Арматура – Терминология – Часть 3: Определения и понятия

EN 1267, Арматура – измерение сопротивляемости потоку 
ISO 10497, Испытание арматуры – требования к испытаниям на пожарную стойкость
prEN 12266-1
 Промышленная арматура – Испытание арматуры - Часть 1: Гидравлические испытания, методика проведения испытаний, критерии приемки – Обязательные требования
3 Определения

Для применения данного европейского стандарта используются EN 736-1, EN 736-2, EN 736-3 
4 Требования к испытаниям
В инструкциях по определению пригодности конкретного типа арматуры указывается, какие испытания из перечисленных в Таблице 1 необходимо провести.

Методика проведения испытаний и критерии приемки должны соответствовать приложению А (для гидравлических испытаний), приложению В (для испытания на работоспособность) или другим установленным нормам; см.Таблицу 1.
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Таблица 1 – Требования к испытаниям, методики проведения испытаний, критерии приемки

	Испытание
	Цель
	Методика

и критерии приемки

	Наименование
	Номер испытания
	
	

	герметичность запорного органа 
	P20
	Подтверждение герметичности запорного органа в положении «закрыто» по отношению к допустимому перепаду давления 
	см. A.2

	плотность обратного уплотнения
	P21
	Подтверждение, что в процессе изготовления соблюдены требования по протечкам для обратного уплотнения 
	см. A.3

	работоспособность 
	F20
	Подтверждение способности выполнить полный цикл «открыто-закрыто», и безупречности функционирования сигнализатора положения или других дополнительных устройств (если есть)
	см. B.1

	антистатическое исполнение при 12 В
	F21
	Подтверждение электрической проводимости между запорным органом и корпусом
	см.В.2.2.2

	антистатическое исполнение при 100 В
	F22
	Подтверждение электрической проводимости между запорным органом и корпусом
	см.В.2.2.3

	огнестойкое исполнение 
	F23
	Подтверждение герметичности арматуры под давлением во время и после пожара 
	ISO 10497

	сопротивляемость  потоку
	F24
	Подтверждение расходных характеристик или коэффициента сопротивления
	EN 1267


5 Обозначение
Испытания, проведенные согласно данному стандарту, обозначаются следующим образом:

- наименование испытания, номер испытания;

- EN 12266-2.

Пример:

«Испытание работоспособности, испытание F20 – EN 12266-2»
      EN 12266-2:2002 (D)
Приложение A
(нормативное)
Гидравлические испытания - Методика проведения испытаний и критерии приемки
A.1 Общие требования
A.1.1 Цель
Требования распространяются на все методики проведения испытаний, описанные в данном Приложении.
Требования по технике безопасности во время проведения испытаний арматуры в данном стандарте не рассматриваются. При применении данного стандарта необходимо проанализировать риски, связанные с использованием давления, и принять необходимые меры предосторожности.

 A.1.2 Испытательные стенды
Испытательные стенды и оборудование должны быть сконструированы так, чтобы исключить воздействие внешних сил, которые могли бы повлиять на результаты испытаний.

ПРИМЕЧАНИЕ:  Испытательное оборудование может принимать усилия извне, которые достаточны для поглощения усилий, образующихся из испытательного давления
Если применяемое оборудование и методика испытаний отличаются от тех, что описаны в данном стандарте, изготовитель должен предоставить доказательства, что такая методика проведения испытаний и критерии приемки соответствуют требованиям данного стандарта.
A.1.3 Контрольное и измерительное оборудование

Контрольное и измерительное оборудование должно обеспечить возможность измерения давления испытательной среды с точностью до ±5% испытательного давления.

A.1.4 Арматура с покрытием, окрашенная арматура

Арматура с манжетами, внутренним или внешним покрытием или футеровкой, которые относятся к конструкции арматуры, может подвергаться испытанию вместе с манжетами, или после нанесения покрытия / футеровки.

Если испытания проводятся в присутствии представителя заказчика, то контролю может подвергаться  арматура из складского запаса.

A.1.5 Испытательная среда
Применяемая испытательная среда по методикам, описанным в A.2.2.1, A.3.2.1 и A.4.2.1:

- жидкость (вода, которая может содержать ингибитор коррозии, или другие жидкости, вязкость которых не превышает вязкость воды);
- или газ (воздух или другой пригодный газ)

Температура испытательной среды должна быть в пределах от  5 °C до 40 °C.

EN 12266-2:2002 (D)
A.1.6 Испытательное давление
Испытательное давление рассчитывается на основе давления, допустимого при комнатной температуре, ps/RT Для арматуры, у которой допустимое давление ps указывается только для повышенных температур t, допустимое давление при комнатной температуре, ps/RT, которое применяется для определения испытательного давления, рассчитывается по следующему уравнению:


где
Rp0,2 min/RT – предел текучести 0,2% при комнатной температуре, согласно соответствующему стандарту на материал;

Rp0,2 min/t – предел текучести 0,2% при температуре t, согласно соответствующему стандарту на материал;
P s/t – максимально допустимое давление при температуре t. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Термин «максимально допустимое давление PS», обозначенный в Директиве ЕС 97/23/EG, соответствует термину «допустимое давление ps» по EN 736-3.
A.1.7 Эквиваленты чисел DN 

Для расчета скорости протечек, а также для определения времени проведения испытаний арматуры, не обозначенной по DN, необходимо установить числа - эквиваленты DN.

Числа - эквиваленты DN для арматуры с фланцевым присоединением, резьбовым соединением, концами под приварку, присоединениями на капиллярной пайке и клеммах должны соответствовать таблице А.1.
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Таблица А.1 – Эквиваленты DN для различных типов присоединений
	Эквиваленты DN
	Фланцевое, резьбовое присоединение или концы под приварку 
NPS
	Концы под капиллярную припайку или клеммы для медных труб
                                  мм
	Клеммы для 
пластиковых труб
                                   мм

	8 
10 
15
	1/4 
-

1/2 
1/2
	8 
10; 12 
14; 14,7; 15; 16; 18
	-

10; 12 
14,7; 15; 16; 18

	20 25 32
	3/4 
               1

               1 1/4
	21; 22 
25; 27,4; 28 34; 35; 38
	20; 21; 22 25; 27,4; 28 32; 34

	40 50 65
	1   1/2
2
21/2
	40; 40,5; 42 53,6; 54 
64; 66,7; 70
	40; 40,5 50; 53,6 63

	80 100 125
	3 4 5
	76,1; 80; 88,9 108
-
	75; 90 
110
-

	150 200 250
	              6

              8

             10
	-
-

-
	-
-

-

	300 350 400
	12 14 16
	-

-

         -
	-

-

-

	450 500 600
	18 20 24
	-

-

-
	-

-

-

	650 700 750
	26 28 30
	-

-

-
	-

-

-

	800 
900
1 000
	32 36 42
	-

-

-
	-

-

-


A.2 Прочность запорного органа, испытание Р20
A.2.1 Цель
Испытание проводится для подтверждения герметичности запорного органа по отношению к перепаду давления в положении «закрыто».
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A.2.2 Методика проведения испытания 
А 2.2.1 Проведение испытания

В качестве испытательной среды применяется жидкость или газ. За выбор испытательной среды ответственность несет изготовитель.

Процедура испытания выбирается из таблицы А.2, в зависимости от типа арматуры
Таблица A.2 — Процедура испытания герметичности запорного органа 
	Тип арматуры
	Этапы испытания

	Затвор

Шаровой кран 

Кран с конической пробкой
	1.  Полости входных патрубков арматуры (включая крышку, если есть) заполнить испытательной средой. 
2.  Запорный орган привести в положение «закрыто», противоположная сторона остается открытой.
3. Установить давление, указанное в A.2.2.2 и выдерживать его в течение времени, обозначенного в A.2.2.3. 
4. Проверить герметичность запорного органа 

5. Пункты 3 и 4 повторить для другой стороны арматуры. 
См. Примечания 1, 2, 3.

	Клапан (вентиль)
	1. Полости входных патрубков арматуры заполнить испытательной средой. 

2.  Запорный орган привести в положение «закрыто». 
3.  Подать давление, указанное в A.2.2.2 в направлении открывания запорного органа и выдерживать его в течение времени, обозначенного в A.2.2.3. 
4.  Проверить герметичность запорного органа.

	Арматура мембранного типа
	1.   Полости входных патрубков арматуры заполнить испытательной средой. 

2.   Запорный орган привести в положение «закрыто». 
3.   Подать давление, указанное в A.2.2.2 в направлении, в котором запорный орган слабее, при этом противоположная сторона остается открытой, и выдерживать давление в течение времени, обозначенного в A.2.2.3. 
4.  Проверить герметичность запорного органа. 

См. Примечание 4.

	Клапан (заслонка)
	1.   Полость входных патрубков арматуры заполнить испытательной средой. 

2.  Запорный орган привести в положение «закрыто». 
3.  Подать давление, указанное в A.2.2.2 в направлении, в котором запорный орган слабее, при этом противоположная сторона остается открытой, и выдерживать давление в течение времени, обозначенного в A.2.2.3. Клапан с двойным диском испытывается давлением, подаваемым между дисками через отверстие в корпусе
4. Проверить герметичность запорного органа. 
См. Примечание 4

	Затвор обратный
	1.  Выходную полость арматуры (включая полость крышки, если есть) заполнить испытательной средой 
2.  Подать давление, указанное в A.2.2.2 в направлении закрывания запорного органа и выдерживать его в течение времени, обозначенного в A.2.2.3.  
3.  Проверить герметичность запорного органа.

	ПРИМЕЧАНИЕ 1   С помощью описанной процедуры иногда невозможно провести нагрузку давлением промежуточного  пространства у арматуры с двойным седлом, и поэтому скорость протечки на выходе проверить нельзя.  Если нагрузка давлением определена как обязательное требование в стандартах на применение конкретного типа арматуры или ее требует заказчик, то этап 3 можно провести перед этапом 2.
ПРИМЕЧАНИЕ 2 Арматура с двумя независимыми поверхностями седла (например, запорный орган, состоящий их двух частей, или арматура с двойным седлом) может проверяться в ходе процедуры, когда давление подается между седлами и арматура в положении « закрыто» проверяется с каждой стороны.
ПРИМЕЧАНИЕ 3 Для кранов с конической пробкой, у которых герметичность обеспечивается за счет уплотнительной массы, уплотнительную массу можно наносить перед испытанием.
ПРИМЕЧАНИЕ 6  Арматура с симметричными поверхностями седла может проверяться только в одном из двух направлений.
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Герметичность запорного органа проверяется следующим образом:

- испытательная среда - жидкость: вся внешняя поверхность запорного органа на «стороне выхода» подвергается визуальному контролю на наличие протечек;

- испытательная среда - газ: арматура погружается в воду, при этом внешняя поверхность запорного органа на «стороне выхода» должна находиться под водой максимум на 50 мм. Необходимо проверить, появляются ли пузырьки на поверхности воды.

Как альтернатива: на внешнюю поверхность запорного органа на «стороне выхода» наносится какая-либо жидкость для обнаружения протечек, и поверхность исследуется на образование пузырьков.

ПРИМЕЧАНИЕ: Обычное устройство управления может не закрыть запорный орган при воздействии испытательного давления или не открыть его после испытания. Поэтому в случае необходимости на время проведения испытания его можно заменить, чтобы создать дополнительный момент.
А 2.2.2 Испытательное давление
Испытательное давление (см. А.1.6) должно достигать минимум 1,5 – кратного допустимого давления при комнатной температуре.

А 2.2.3 Время проведения испытания
Испытательное давление должно удерживаться (минимум) в течение времени, указанного в таблице А.3.
Таблица А.3 – Минимальное время испытаний запорного органа 
	Номинальный диаметр

	Минимальное время испытания

	
	Заводские и приемочные испытания
сек
	Типовые испытания
мин

	
	Жидкость или газ 
	Жидкость или газ

	до DN 50
	15
	10

	от DN65 до DN 200
	60
	10

	DN 250 и выше
	180
	10


Если запорный орган подвергается испытанию на поточной линии, и при этом время цикла изготовления меньше указанного в Таблице А.3 времени заводских испытаний, то запорный орган подвергается воздействию давления в течение времени, равного продолжительности цикла. В таком случае проводятся выборочные испытания, чтобы доказать, что все изделия соответствуют требованиям А.2.3.

А 2.3 Критерии приемки

Критерии приемки должны быть следующими:

- если испытательной средой служит жидкость, на внешних поверхностях запорного органа на «стороне выхода» не должно быть видимых протечек.

- если испытательной средой служит газ:

- на поверхности запорного органа на «стороне выхода» или на поверхности воды не должно образовываться пузырьков;

- если поверхность запорного органа на «стороне выхода» обмазывалась специальной жидкостью, на поверхности не должны образовываться пузырьки
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Если в соответствующих стандартах на определенный тип арматуры не указано другое, при проведении гидравлического испытания запорного органа допускается наличие протечки в седле при приложении испытательного давления, если испытания Р12 по prEN 12266-1 проведены успешно. 
А 3 Герметичность обратного уплотнения, испытание Р21
А 3.1 Цель

Испытание проводится, чтобы доказать, что требования по обратному уплотнению соблюдены на момент изготовления.

А 3.2 Методика проведения испытания
А 3.2.1 Проведение испытания
В качестве испытательной среды применяется газ или жидкость. За выбор испытательной среды ответственность несет изготовитель.
Арматура подвергается испытанию перед установкой уплотнения органа управления, или уплотнение снимается. 

Обратное уплотнение приводится в положение «закрыто»

Присоединительные патрубки корпуса необходимо закрыть и заполнить полости водой.
Подается давление, указанное в А.3.2.2 

Испытательное давление удерживается в течение времени, указанного в А.3.2.3.

Определить протечки.

А 3.2.2 Испытательное давление
Испытательное давление (см.А.1.6) должно быть следующим:
- испытательная среда - жидкость: испытательное давление должно достигать минимум 1,1 допустимого давления (при комнатной температуре).
- испытательная среда - газ: испытательное давление должно достигать минимум 1,1 допустимого давления (при комнатной температуре) или (6±1) бар, при этом выбирается меньшее значение из двух.

А 3.2.3 Время проведения испытания
Испытательное давление должно удерживаться минимум в течение времени, указанного в таблице А.4.
Таблица А.4 – Минимальное время испытаний обратного уплотнения 
	Номинальный диаметр

	Минимальное время испытания

	
	Заводские и приемочные испытания
сек
	Типовые испытания
мин

	
	Жидкость или газ 
	Жидкость или газ

	до DN 50
	15
	10

	от DN65 до DN 200
	15
	10

	DN 250 до DN 450
	30
	10

	от DN 500 и выше
	60
	10
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Если обратное уплотнение подвергается испытанию на поточной линии, и при этом время цикла изготовления меньше указанного в Таблице А.4 времени заводских испытаний, то обратное уплотнение подвергается воздействию давления в течение времени, равного продолжительности цикла. В таком случае проводятся выборочные испытания, чтобы доказать, что все изделия соответствуют требованиям А.3.3
А 3.3 Критерии приемки

Протечки, которые замеряются во время проведения испытания, не должны превышать значений, указанных в соответствующих стандартах на применение определенного типа изделий. Протечки даны в таблице А.5.

Таблица A.5 — Максимально допустимая негерметичность обратного уплотнения  протечки м3 в секунду

	Испытательная среда
	Протечка A
	Протечка B
	Протечка C
	Протечка D
	Протечка E
	Протечка F
	Протечка G

	Жидкость
	Во время проведения испытаний видимых протечек не выявлено

	0,01 × DN
	0,03 × DN
	0,1 xDN
	0,3 × DN
	1,0 × DN
	2,0 × DN

	Газ
	
	0,3 × DN
	3,0 × DN
	30xDN
	300 × DN
	3 000 × DN
	6 000 × DN

	ПРИМЕЧАНИЕ 1   Значения протечек действительны только для условий комнатной температуры окружающей среды.
ПРИМЕЧАНИЕ 2 Для определения числа-эквивалента DN для арматуры, не обозначаемой через DN применяется таблица А.1.

ПРИМЕЧАНИЕ 3   „Нет видимых протечек" обозначает, что не видно увлажнения или образования капель или пузырьков, что соответствует классу протечек ниже класса B.
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Приложение В
(нормативное)
Испытание работоспособности - Методика проведения испытаний 
и критерии приемки
B.1 Работоспособность, испытание F20
B.1.1 Цель

Испытание проводится с целью подтвердить способность выполнить полный цикл «открыто-закрыто», и безупречность функционирования сигнализатора положения или других дополнительных устройств (если есть) 

В 1.2 Методика проведения испытания

Испытание проводится при давлении окружающей среды и комнатной температуре.
Арматура, которая управляется посредством какого-либо контрольного органа, испытывается с применением этого приспособления.

Обратный затвор испытывается с соответствующими приспособлениями для открывания-закрывания арматуры.

 A.4.3 Критерии приемки

Применяются следующие критерии приемки:

- запорный орган должен перемещаться между положениями «открыто» «закрыто».

- сигнализатор положения или другие дополнительные устройства, если есть, должны указывать правильное положение запорного органа

B.2 Антистатическое исполнение, испытание F21 и испытание F22

B.2.1 Цель

Испытание проводится для подтверждения электрической проводимости между запорным органом и корпусом
В 1.2 Методика проведения испытания
В 2.2.1 Общие требования

После проведения гидравлического испытания и сушки арматуры выполняются минимум 5 циклов и измеряется сопротивление запорного органа в нескольких промежуточных положениях согласно В.2.2.2 и В.2.2.3.

 В 2.2.2 Испытание при постоянном напряжении 12 В
Электрическое сопротивление между металлическими деталями запорного органа и корпусом арматуры измеряется при применении источника тока с постоянным напряжением максимум 12 В.
В 2.2.3 Испытание при постоянном напряжении 100 В
Электрическое сопротивление между металлическими деталями запорного органа и корпусом арматуры измеряется при применении источника тока с постоянным напряжением 100 В.
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A.2.3 Критерии приемки
В 2.3.1 Полностью металлическое исполнение
Электрическое сопротивление должно достигать максимум 10 Ω 

В 2.3.1 «Смешанное» исполнение (полимерные материалы/металл)
Электрическое сопротивление должно достигать максимум 106 Ω

� Будет опубликован
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